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(54) Halter fur einen Lautsprecher zum Einbau in Kraftfahrzeuge sowie Verfahren zu dessen 
Herstellung 

(57) Es ist bekannt, als Hatter den umlaufenden 
Rand des Lautsprecherkorbes zu verwenden, der uber 
eine Dichtung gegenuber dem Rand der Einbauoffnung 
abgedichtet wird. Urn den Lautsprecher (1) problemlos 
und einwandfrei einbauen zu konnen, weist der Halter 
eine Aufnahme (2) fur den Lautsprecher (1) auf , die mit 
einer Auflage versehen ist, mit der die Aufnahme (2) auf 
einem kraftfahrzeugseitigen Teil aufliegt und auf der ei- 
ne Dichtung (34) angeordnet ist, die den Einbauraum 
des Lautsprechers (1) abdichtet Die Aufnahme (2) wird 
in einem ersten Schritt in einer SpritzguBmaschine ge- 
spritzt. AnschlieBend wird einem zweiten Schritt die 
Dichtung (34) an die Aufnahme (2) angespritzt. Der Hal- 
terwird zum Einbau von Lautsprechern in Kraftfahrzeu- 
gen verwendet. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft einen Halter fur einen 
Lautsprecher zum Einbau in Kraftfahrzeuge nach dem 
Oberbegriff des Anspruches 1 sowie ein Verfahren zu 
dessen Herstellung nach dem Oberbegriff des Anspru- 
ches 1 0. 

[0002] Es ist bekannt, Lautsprecher in Kraftfahrzeu- 
gen beispielsweise in der Kraftfahrzeugtureinzubauen. 
Als Halter fur den Lautsprecher dient der umlaufende 
Rand des Lautsprecherkorbes, der in einen Einbau- 
raum der Turverkleidung eingebaut und uber eine Dich- 
tung gegenuber dem Rand der Turverkleidung abge- 
dichtet wird. Beim Einbau des Lautsprechers ist grof3e 
Sorgfalt notig, urn ihn nicht zu beschadigen. AuBerdem 
muB der umlaufende Rand des Lautsprechers urn- 
standlich gegenuber dem Rand der Einbauoffnung der 
Turverkleidung abgedichtet werden. 
[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den 
gattungsgemaBen Halter und das gattungsgemaBe 
Verfahren so auszubilden : daB der Lautsprecher pro- 
blemlos und einwandfrei in den entsprechenden Ein- 
bauraum des Kraftfahrzeuges eingebaut werden kann. 
[0004] Diese Aufgabe wird beim gattungsgemaBen 
Halter erfindungsgemaB mlt den kennzeichnenden 
Merkmalen des Anspruches 1 und beim gattungsgema- 
Ben Verfahren erfindungsgemaB mit den kennzeich- 
nenden Merkmalen des Anspruches 10 gelost. 
[0005] Der erfindungsgemaBe Halter hat die Aufnah- 
me, die den Lautsprecher auf nimmt. Beim Einbau ist der 
Lautsprecher durch die Aufnahme einwandfrei gegen 
Beschadigung geschutzt. Die Aufnahme liegt mit der 
Auflage am kraftfahrzeugseitigen Teil an, an dem der 
erfindungsgemaBe Halter einfach befestigt werden 
kann. Die Dichtung sorgt dafur, daB keine Feuchtigkeit 
eindringen kann. AuBerdem sorgt sie fur die Schallab- 
dichtung. 

[0006] Beim erfindungsgemaBen Verfahren wird der 
Halter in zwei Schritten durch SpritzgieBen hergestellt. 
Im ersten Verfahrensschritt wird die Aufnahme herge- 
stellt. Fur die Aufnahme wird vorteilhaft ein harter Kunst- 
stoff verwendet, so daB die Aufnahme des erfindungs- 
gemaBen Halters die notwendige Festigkeit hat. In ei- 
nem zweiten Verfahrensschritt wird die weiche Kompo- 
nente in Form der Dichtung an die Aufnahme ange- 
spritzt. 

[0007] Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich 
aus den weiteren Anspruchen, der Beschreibung und 
den Zeichnungen. 

[0008] Die Erfindung wird anhand eines in den Zeich- 
nungen dargestellten Ausfuhrungsbeispieies naher er- 
lautert. Es zeigen 

Fig. 1 in Draufsicht einen erfindungsgemaBen Laut- 
sprecherhalter mit eingebautem Lautspre- 
cher, 

Fig. 2 einen Schnitt langs der Linie ll-ll in Fig. 1 , 



Fig. 3 in perspektivischer Darstellung den erfin- 
dungsgemaBen Lautsprecherhalter gemaB 
Fig. 1 mit eingebautem Lautsprecher, 

5 Fig. 4 eine Unteransicht des erfindungsgemaBen 
Lautsprecherhalters. 

[0009] Mit dem Lautsprecherhalter bzw. Lautspre- 
cheradapter wird ein Lautsprecher 1 (Fig. 2) in einem 

10 Kraftfahrzeug eingebaut, beispielsweise in die Fahr- 
zeugtur, auf der Heckablage oder in sonstigen Baurau- 
men des Kraftfahrzeuges. Der Lautsprecherhalter hat 
einen Aufnahmekorb 2 fur den Lautsprecher 1 . Der Auf- 
nahmekorb 2 hat einen Boden 3, der eben und kreisfor- 

15 mig ausgebildet sein kann. Er ist vorteilhaft dikker als 
die konische Seitenwand 4 des Aufnahmekorbes 2 und 
kann Durchbrechungen 42, beispielsweise Schlitze, 
aufweisen. Der Aufnahmekorb 2 erweitert sich vom Bo- 
den 3 aus. Es ist auch moglich, den Aufnahmekorb ohne 

20 Boden auszubilden. 

[001 0] Wie Fig. 2 zeigt, ist im inneren Bereich des Auf- 
nahmekorbes 2, bezogen auf die Einbaulage, eine 
Wand 5 vorgesehen, die mit Abstand vom Boden 3 des 
Aufnahmekorbes 2 endet. Sie ist die untere Flache ei- 

25 nes Wasserablaufes 43, der sich von einem Rand 7 des 
Aufnahmekorbes 2 aus erstreckt. Die Wand 5 ist von 
einer konischen Seitenwand 6 umgeben, die kurzer als 
die Wand 5 ist und sich in Richtung auf den Boden 3 des 
Aufnahmekorbes 2 konisch erweitert (Fig. 2). 

30 [001 1] Samtliche drei Wande 4 bis 6 schlieBen an den 
umlaufenden, ebenen Rand 7 an, der beispielsweise in 
einer parallel zum Boden 3 des Aufnahmekorbes 2 lie- 
genden Ebene bzw. senkrecht zur Achse des Aufnah- 
mekorbes 2 verlauft. Je nach Einbausituation kann der 

35 Rand 7 auch schrag zur Achse des Aufnahmekorbes 2 
veriaufen. Der Aufnahmekorb 2 mit dem Boden 3, den 
Wanden 4 bis 6 u nd dem Rand 7 ist vorteilhaft einstuckig 
ausgebildet. Diese Teile werden vorteilhaft aus einem 
harten Kunststoff, wie beispielsweise Polykarbonat mit 

40 Glasfasern, hergestellt. Als Material fur diese Teile 2 bis 

7 kann auch Polypropylen, Polyacryl, ABS und derglei- 
chen verwendet werden. 

[0012] Dadurch hat der Aufnahmekorb 2 eine hone 
Festigkeit und schutzt darum den in ihn eingesetzten 

45 Lautsprecher 1 optimal. 

[0013] An der AuBenseite des Aufnahmekorbes 2 be- 
findet sich ein SteckanschluB 8 fur elektrische Zuleitun- 
gen zum Lautsprecher 1 . Vom Lautsprecher 1 aus fuh- 
ren Leitungen 9 (Fig. 2) zum SteckanschluB 8, die in- 

50 nerhalb des Aufnahmekorbes 2 an den SteckanschluB 

8 in geeigneter Weise angeschlossen sind. 

[0014] Von der auBeren Seitenwand 6 stent ein um- 
. laufender Rand 10 ab, mit dem der Lautsprecherhalter 
auf einem Karosserieteil 11 (Fig. 2) des Kraftfahrzeuges 
55 jn der Einbaulage aufliegt. Das Karosserieteil 1 1 ist im 
Ausfuhrungsbeispiel das Turinnenblech, auf dem der 
Rand 10 des Lautsprecherhalters aufliegt. Der Rand 1 0 
ist, wie die Fig. 1 und 3 zeigen, uber seinen Umfang mit 
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vorstehenden Laschen 12, 13 und 17 versehen. Der 
umlaufende Rand 10 kann parallel zum Boden 3 des 
Aufnahmekorbes 2 im Bereich zwischen dem Boden 3 
und dem oberen Rand 7 liegen. Die Laschen 12, 13 und 
17 sind in Draufsicht teilkreisformig ausgeblldet und 
welsen Durchtrittsoffnungen 1 8 bis 20 fur Bef estigungs- 
elemente 21 (Fig. 2) auf , mit denen der Lautsprecher- 
halter am Karosserieteil 11 befestigt wird. Weitere La- 
schen 14 und 16 stehen radial weiter nach auBen vor 
als die benachbarten teilkreisformigen Laschen 13, 15, 
1 7 und sind ebenfalls mit Durchtrittsoffnun gen 22, 23 fur 
Befestigungselemente, zum Beispiel fur Kabel, verse- 
hen. Je nach Einbauort kann die Anordnung und Aus- 
bildung der Laschen 12 bis 17 unterschiedlich gewahlt 
werden. Die Laschen 12, 13 und 17 liegen in einer Ebe- 
ne mit dem umlaufenden Rand 1 0. Die Laschen 14 bis 
16 sind, wie Fig. 3 zeigt, im wesentlichen U-formig aus- 
gebildet und haben zueinander parallele Schenkel 24, 
25 und 26, 27, die senkrecht auf dem Rand 10 stehen 
und an die Seitenwand 6 anschlieBen. Am freien Ende 
sind die Schenkel 24, 25; 26, 27 durch einen horizonta- 
len Steg 28, 29 miteinander verbunden, in dem sich die 
Durchtrittsoffnung 22, 23 befindet. Die Schenkel 24, 25; 
26, 27 verlaufen, wie Fig. 3 zeigt, uber die Umfangsselte 
30 des Randes 10, so daB die Schenkel in ihrem uber 
den Rand 10 uberstehenden Bereich hdher sind als in 
ihrem auf dem Rand 10 aufliegenden Bereich. 
[0015] Samtliche Laschen 12 bis 17 sind einstiickig 
mit dem Aufnahmekort) 2 ausgebildet. Auch das Gehau- 
se des Steckanschlusses 8 ist vorteilhaft einstiickig mit 
dem Aufnahmekorb 2 hergestellt. 
[0016] Wie sich aus Fig. 2 ergibt, konnen vom Rand 
10 des Aufnahmekorbes 2 auf der vom oberen Rand 7 
abgewandten Seite Haken 31 abstehen, die durch ent- 
sprechende Offnungen im Karosserieteil 11 ragen und 
als Losesicherung und als Einbauhilfe bzw. Zentrierhilfe 
fur den Aufnahmekorb 2 dienen. 
[0017] Der Lautsprecherh alter liegt mit dem umlau- 
fenden Rand 10 seines Aufnahmekorbes 3 unter Zwi- 
schenlage wenigstens einer Dichtung 32 auf dem Ka- 
rosserieteil 11 auf. Die Dichtung 32 verlauft vorteilhaft 
uber den Umfang des Randes 10 und wird vorteilhaft 
geschaumt. Der Rand 10 ist auf seiner dem Karosse- 
rieteil 11 zugewandten Seite zur Aufnahme der Dich- 
tung 32 mit einer entsprechenden Vertiefung 33 verse- 
hen, die vorteilhaft teilkreisformigen Querschnitt hat. 
[0018] Auf dem Rand 7 wird eine umlaufende Dich- 
tung 34 aufgebracht, die eine Doppelfunktion hat. Sie 
verhindert zum einen den Eintritt von Feuchtigkeit. Zum 
anderen dient sie als Schallabdichtung fur den Laut- 
sprecher 1 . 

[0019] Die Dichtung 34 besteht vorteilhaft aus einem 
weichen Kunststoff, zum Beispiel aus TPE. Die Dich- 
tung 34 hat einen Ringteil 35, mit dem sie flachig auf 
dem ebenen Rand 7 aufliegt. Der Ringteil 35 geht am 
radial auBeren Rand in einen Konusteil 36 uber, der sich 
konisch nach auBen erweitert und am freien Ende in ei- 
ne Dichtlippe 37 ubergeht, die sich vom freien Ende des 



Konusteiles 36 aus radial nach auBen erstreckt. Die 
Dichtlippe 37 ist, wie Fig. 2 zeigt, im Querschnitt teil- 
kreisformig ausgebildet und erstreckt sich vom Konus- 
teil 36 aus schrag in Richtung auf den Aufiagerand 10 
5 des Aufnahmekorbes 3. In Fig. 2 ist durch gestrichelte 
Llnien die unverformte Lage der Dichtlippe 37 darge- 
stellt, wenn der Lautsprecherh alter nicht eingebaut ist. 
Die Dichtlippe 37 und auch der Konusteil 36 ragen radial 
uber den Rand 7 des Aufnahmekorbes. In der Einbau- 
10 lage liegt die Dichtlippe 37 unter elastischer Verf ormung 
an der Innenseite einer Turverkleidung 38 an. Anstelle 
derTurverkleidung38 kann, je nach Einbauort des Laut- 
sprechertiaiters, auch jede andere seitliche Begren- 
zung vorgesehen sein, an welcher die Dichtlippe 37 der 
15 Dichtung 34 unter elastischer Verformung anliegt. Auf 
diese Weise wird eine zuveriassige Abdichtung erzielt, 
die einen akustischen KurzschluB verhindert. 
[0020] Der Lautsprecher 1 liegt mit einem umlaufen- 
den Ringflansch 39 auf dem Ringteil 35 der Dichtung 34 
20 auf. Da die Dichtung 34 den konisch nach auBen sich 
enweiternden Wandteil 36 hat, laBt sich der Lautspre- 
cher 1 einfach in den Aufnahmekorb 2 einsetzen. Der 
Ringflansch 39 des Lautsprechers 1 wird in bekannter 
Weise mit Schrauben 40 auf dem Rand 7 unter Zwi- 
25 schenlage des Ringteils 35 der Dichtung 34 befestigt. 
Der Lautsprechermagnet 41 liegt mit geringem Abstand 
zum Boden 3 des Aufnahmekorbes 2 (Fig. 2). 
[0021] Der Lautsprecherh alter wird durch Spritzgie- 
fBen hergestellt. In einem Spritzwerkzeug mit wenig- 
30 stens zwei Kavitaten wird in der einen Kavitat zunachst 
der Aufnahmekorb 2 im ersten Spritzvorgang herge- 
stellt. In die Kavitat wird die harte Komponente aus 
Kunststoff eingespritzt. Nach Beendigung dieses ersten 
Spritzvorganges wird der Aufnahmekorb 2 bei geoffne- 
35 tern Werkzeug mit einer Entnahmevorrichtung entnom- 
men und in die seitlich daneben liegende Kavitat einge- 
setzt. Sie unterscheidet sich von der ersten Kavitat da- 
durch, daB ein urn den Bereich der herzustellenden 
Dichtung 34 erweitertes Volumen vorgesehen ist, in wel- 
40 ches in einem zweiten Spritzvorgang die weichere Kom- 
ponente fiir die Dichtung 34 gespritzt wird. Wahrend die- 
ses zweiten Spritzvorgangs kann in der ersten Kavitat 
die harte Komponente zur Herstellung des Aufnahme- 
korbes 2 des nachsten Lautsprecherh alters hergestellt 
45 werden. Somit ist wahrend der gesamten, aufeinander 
abgestimmtenTaktzeit das Spritzwerkzeug optimal aus- 
gelastet. Selbstverstandlich konnen auch Hinterschnei- 
dungen durch Einsatz von Schiebern hergestellt wer- 
den. 

50 [0022] Das SpritzguBwerkzeug kann auch mehr als 
zwei Kavitaten, beispielsweise vier Kavitaten aufwei- 
sen, urn die Kapazitat der SpritzguBmaschine zu erho- 
hen. In diesem Falle konnen gleichzeitig zwei Lautspre- 
cherhalter in der beschriebenen Weise gefertigt wer- 

55 den. 

[0023] Es ist schlieBlich auch moglich, in der Kavitat 
zunachst den Aufnahmekorb 2 herzustellen und an- 
schlieBend die Kavitat zum Anspritzen der Dichtung 34 
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entsprechend zu vergroBern. 



angespritzt wird. 



Patentanspruche 

1 . Halter fur einen Lautsprecher zum Einbau In Kraft- 
fahrzeuge, dadurch gekennzeichnet, daB der Hal- 
ter eine Aufnahme (2) fur den Lautsprecher (1 ) auf- 
weist, die mlt wenlgstens elner Auflage (7) verse- 
hen ist mit der die Aufnahme (2) auf einem kraft- 
fahrzeugseitigen Teil (11) aufliegt und auf der we- 
nlgstens eine Dichtung (34) angeordnet Ist, die den 
Einbauraum des Lautsprechers (1 ) abdichtet. 

2. Halter nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, daf3 die Aufnahme (2) 
korbformig ausgebildet ist. 
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11. Verfahren nach Anspruch 10, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahme (2) 
nach dem ersten Spritzvorgang einer ersten Kavitat 
der SpritzguBmaschine entnommen und zum An- 
spritzen der Dichtung (34) in eine zweite Kavitat ein- 
gebracht wird. 

12. Verfahren nach Anspruch 10, 

dadurch gekennzeichnet daB nach dem Spritzen 
der Aufnahme (2) die Kavitat derSprftzguBmaschi- 
ne zum Anspritzen der Dichtung (34) vergroBert 
wird. 



3. Halter nach Anspruch 1 Oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Auflage (7) ein 
umlaufender, vorzugsweise radial abstehender 
Rand der Aufnahme (2) ist. 
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4. Halter nach einem der Anspruche 1 bis 3, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtung (34) als 
Dichtring ausgebildet ist, der uber den Umfang der 
Aufnahme (2) verlauft. 
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5. Halter nach einem der Anspruche 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtung (34) mit 
einem Ringteil (35) auf der Auflage (7) aufliegt. 
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6. Halter nach einem der Anspruche 1 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtung (34) mit 
einer Dichtlippe (37) versehen ist, die unter elasti- 
scher Verformung an einer Seitenwand (38) des 
Einbauraumes anliegt. 
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Halter nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Halter aus einem 
harten Kunststoff besteht wie Polykarbonat mit 
Glasfasern, Polypropylen, Polyacryl Oder Acrylni- 
tril-Butadien-Styrol-Copolymere. 
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8. Halter nach einem der Anspruche 1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtung (34) 
aus weichem Kunststoff besteht. 
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9. Halter nach einem der Anspruche 6 bis 8, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtlippe (37) 
radial uber die Auflage (7) ragt. 
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1 0. Verfahren zur Herstellung eines Halters nach einem 
der Anspruche 1 bis 9, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahme (2) in 
einem ersten Schritt in einer SpritzguBmaschine 
gespritzt wird, und daB anschlieBend in einem zwel- 
ten Schritt die Dichtung (34) an die Aufnahme (2) 
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(54) Halter fur einen Lautsprecher zum Einbau In Kraftfahrzeuge sowie Verfahren zu dessen 
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(57) Es ist bekannt, als Halter den umlaufenden 
Rand des Lautsprecherkorbes zu verwenden, der uber 
eine Dichtung gegenuber dem Rand der Einbauoffnung 
abgedichtet wird. Urn den Lautsprecher (1) problemlos 
und einwandfrei einbauen zu konnen, weist der Halter 
eine Aufnahrne (2) fur den Lautsprecher (1) auf, die mit 
einer Auflage versehen ist, mit der die Aufnahrne (2) auf 
einem kraftfahrzeugseitigen Teil aufliegt und auf der ei- 
ne Dichtung (34) angeordnet ist, die den Einbauraum 
des Lautsprechers (1) abdichtet. Die Aufnahrne (2) wird 
in einem ersten Schritt in einer SpritzguRmaschine ge- 
spritzt. AnschlieBend wird einem zweiten Schritt die 
Dichtung (34) an die Aufnahrne (2) angespritzt. Der Hal- 
ter wird zum Einbau von Lautsprechern in Kraftfahrzeu- 
gen verwendet. 
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□ Nur eln Tel der Ansprucnsgebahren wurde Innemaib der vorgeschriebenen Frist entrfchtet Der vor- 
liegerxte europaJsche Recherchenbericrrt wurde Ur da ersten zehn sowle fOrlene Patentanspiuctie 
erctsftt. tOrdte Anspruchsgebfihren entrtehtet wuiden, namlich PatentansprQche: 



□ Kelne derAnspfucnsoeWhren wurde Inneihato der wrgwchrtebenen Frist entricntet Der vo/li&gencte 
europaiscfte Rechercftertoerichtwurte fOr die ere»n zehn Patenianspruche ersteHt 



MANGELNDE E1NHEITLICHKETT DER ERRNDUNG 



Nach Auflassung dor Recherchenabteftung entsprlcht die vorttegende europaisohe Patentanmetdung nWit dan 
Anfcmterungen an die Elnbelffichkelt der Erftndung und errthfttt fuehrer* Erttndungen Oder 
Gmppen von Erflndungen. nimfJch: 



Slehe ErgSnzungsblatt B 



AUe welteren RecherchengabOhren wurden tonerttalb der gesetzten Frist entilchtet Der vorflegende 
v europalsche Rechercnenbertcnt wurde flr aJte PatentansprGche ersteW. 



□ Da 10 rails recherchlarbaren Ansprfiche die Rechercha ohne afawn Arbettsaufwand durchgefOhrt warden 
konnte. ttet eine zus&tzlfche Reoherchengebuhr gerechtfartigt h&tte. hai die Recherchenabfelhing 
rricnt 2ur Zahlung eJner solchen Gebflhr aufgato/den. 

| — | Nur ein Tell der wetteran RecnerchengetoOhren wurde innerhalb der gesetzten Frist enfrlchtet Der vor- 
i— I negende europaieche Recherchenberichl wurde fOr die Tefle der AnmeWung erstem, desfchaul 
Erfindungen beztehen, ttr die Rechercherigebuhren errtifcruet worden and, namUch PatentansprOche: 



□ Kaine der we its re n Recherchengebuhran wurde inrttrtalb der gesetzten Frist entrfchtet Der vort egende 
europAlscne Recherthertbertent wurde fir die Telle der AnmeWung eistellt, die sfch auf dte zuerst tn den 
PatentansprOchen erwahrrte Erfindung beziehen, nSmllch PaterttanaprQrfie: 
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Europfltoctes 
Pfltontantt 



MANGELNDE ElNHEtTUCHKEfT 
DEB ERRNDUNG 
ERGANZUNGSBLATTB 



EP 00 12 5563 



Nadi Auttassung der Recherchenabtettung entsprictit die vortegende eurapftische PatentenrneWung nlcta den 
Anfonterungen an die EtnheWlchKelt der Erflndung und erthfitt mehrere Erfindwigen ode* Gruppan von 
Eifrxfungen, namlfch: 

1. AnsprOche; 1*9 

Halter fQr elnen Lautsprecher zum Elnbau 1n e1n Kraftfahrzeug 



2. AnsprOche; 10-12 

Zwelphasensprltzgussverfahren 
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AN HANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT 
OBER DIE EUROPAlSCHE PATENTANMELOUNG NR. 



EP 00 12 5563 



In dlesem Anhang afcid da MKgBeder der Patoitfemlltan der Im obenoenannlen europalsdien Reche/disnberichi aneefohrtan 
PadfinUokumante ano608b*n. 

Die Anoaban Char de FsmnanmR0Dader ertapraehen dam Stand der Datfll das EurapSadiM Palanlamts em 
Disss Angaben danan nur zuf UrflBmehtune und ertotgen onne GewfiW. 

27-08-2003 
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